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Reczne i stacjonarne maszyny -
do ukosowania blach

world of beveling

GERIMA GMBH w Polsce

V GERIMA



Glowice do fazowania seria TMW-S / TMW-K

TMW4-KX

TMW4-SX TMA4 TMA4-R

Mozliwos$¢ zastosowania jedno- lub dwurzedowego ukitadu pitytek

UKZAD A UKEAD B

O
Q) 9] |O] |© ® ®

 optymalna jakos$¢ powierzchni - zastosowanie do duzych faz
+ wysoka wydajnos¢ ukosowania

SPECYFIKACJA

T T T N NN
a5° 45° 10-80°* a5°
R1.2/R25 R2-R4 R2- R15

Liczba plytek 2 -4 2.4 4-6 4

Ap max (1 przejscie) 8-15 9-18 >8-21,7

Liczba krawedzi skraw. 8 8 4 2-4

Chtodzenie OPCJONALNIE OPCJONALNIE OPCJONALNIE OPCJONALNIE
I T S T
Aluminium Stal INOX lnne  Aluminium  Stal INOX Inne
9001400 300~ 1300  150-650 oo 250-400 200-250  140-180 oo
0,2-0,5 0,1-05 0,1-0,3 test 0,2-0,4 01-02  0,08-0,12 test
_ 8 mm 5 mm 2,5 mm u klienta 14 mm 10 mm 5 mm u klienta

*wybér kata gtowicy co 2,5° lub 5°



GERIMA

world of beveling

Giowice do fazowania

TMW /TMA
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SPECYFIKACJA Gtowice do fazowania TMW
gowy
TMW4-A45+R-KX.1 46,0 22,5 351 34,7 47,8 91,0 350 45° 64 64 62 4 045 0108.050.15-00005
TMW4-A45+R-SX.1 41,0 13,8 24,1 30,5 41,3 84 32,5 45° 5 5 72 4 0,28 0108.050.15-00001

SPECYFIKACJA | ) Glowice do fazowania TMA

mmmnm fumes katategewy
51 &)

TMA 4-A70-SCKL.1 70 74 27
TMA 4-A75-SCKL.1 75 74 27
TMA 4-A80-SCKL.1 80 74 27

0108.007.15-00014
0108.007.15-00015
0108.007.15-00016

10 56 21,7 27 4 4 0,60  0108.007.15-00002
15 60 21 27 4 4 50,5 62 0,60  0108.007.15-00003
20 62 206 27 4 4 51 65 0,70  0108.007.15-00004
225 64 20,3 27 4 4 51 68 0,76  0108.007.16-00002
25 64 199 27 4 4 51 59 078  0108.007.15-00005
30 64 19 27 4 4 44 66 078  0108.007.15-00006
35 64 18 27 4 4 415 665 079  0108.007.15-00007
375 64 17 27 4 4 40 67 0,79  0108.007.17-00004
40 64 16,7 27 4 4 38 66 0,79  0108.007.15-00008
45 64 15 27 4 4 37 67 079  0108.007.15-00009
50 67 14 27 4 4 34 675 084  0108.007.15-00010
525 69 13,2 27 4 4 0108.007.17-00005
55 69 125 27 4 4 32 67 0,92  0108.007.15-00011
60 69 10,9 27 4 4 34 71 0,96  0108.007.15-00012
65 69 955 27 4 4 0108.007.15-00013
675 69 8,2 27 4 4 30 70 0,99  0108.007.16-00003
T 4 ATOSOLT | o
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| TMA 4-AB0-SCKL.1 | 4 4
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Reczna ukosowarka

SMA20 / SMA30

OPIS

* naped elektryczny lub pneumatyczny

» kompaktowa konstrukcja zapewniajaca
ergonomiczng prace

* regulacja predkosci obrotowych

* system niwelujacy drgania

* 8 lub 16 krawedziowe ptytki skrawajgce

CEERL

» ukosowanie, zaokraglanie krawedzi na zewnatrz

i wewnatrz
* wysoka jako$¢ wykonania
* niskie koszty eksploatacji

SPECYFIKACJA

SMA 20 SMA 20
(elektryczna) (pneumatyczna)
1=5( )

Kat
Promien
Liczba ptytek

Min. @ otworu

1200 W
2,95 kg

Moc
Waga

— 5 (Aluminium 7 mm

45°
R1,2/R2,5
3
19,4 mm
600 W
2,5 kg

ZASTOSOWANIE

* $lusarstwo

* konstrukcje stalowe

* przemyst maszynowy

« konstrukcja narzedzi

« tworzenie form, zastepuje operacje
wykonywane na CNC

* elementy malowane, ochrona antykorozyjna

10-80°
R1.2 - R6
3
10 mm
1500 W
5 kg

SMA 30 SMA 30
(elektryczna) (pneumatyczna)

1 =6 (Aluminium 8 mm)

1300 W
4 kg




GERIMA

world of beveling

Reczna ukosowarka seria MULTI -

SMA40 / SMA 50

SMA50

OPIS ZASTOSOWANIE
* naped elektryczny lub pneumatyczny * przemyst
» kompaktowa konstrukcja zapewniajgca « konstrukcje stalowe
ergonomiczng prace « $lusarstwo
« system niwelujgcy drgania  elementy malowane, ochrona antykorozyjna

» system MULTI, narzedzia diamentowe, tasmy Scierne
« ukosowanie, zaokraglanie krawedzi blach i rur

» wysoka wydajnos¢ przy niewielkim uzyciu sity
 niskie koszty eksploatacji

* szybka wymiana osprzetu

SPECYFIKACJA

SMA 40 SMA 40 SMA 50
(elektryczna) (pneumatyczna) (elektryczna)

Szerokos¢ fazy 1-10 mm 1-15mm

Kat 0-80° 0-80°
230V 6-7 bar 40l/s 230V
2.500 - 7.000 6.600 7.000
1500 W 1900 W 2200 W
5,5 kg 45kg 9 kg

nYouTUhe Zobacz maszyny Gerima w akgji



Reczna ukosowarka seria MAXI

SMAG60E / SMAG60HF / MMA

SMAG0E

| Ramie pomocnicze / MMA

Ramig¢ MMA to idealne uzupetnienie do
pracy w ciezkiej produkcji, mocowane w
standardowym stole spawalniczym z
otworem @16 lub @28, przeznaczo-ne

przede wszystkim do serii ukosowa-rek
SMAGB0-HF. SMAB0HF

Ramig, dzieki swoim masywnym gaba-
rytom, zapewnia duzg powtarzalnos¢ i
lekkg  prace  wykonywang przez
pracownika.

Sprawdza sie¢ w produkcji seryjnej
nieduzych elementéw, utrzymujac po-
wtarzalnos¢ i wysoka jakos$¢ obrdbki.

OPIS ZASTOSOWANIE
* naped elektryczny, pneumatyczny lub wysoka * przemyst ciezki
czestotliwos¢ * konstrukcje stalowe

» sprzet dla wymagajacych, do ciezkiej i . - . Qs ,
dt trwalei prac Przetwornica wysokiej czestotliwosci (HF) — to falownik, ktéry stuzy do
ugo : Jp. y ' zmiany pradu stalego na prad przemienny, o regulowanej czestotliwosci
* system nIWG|Uchy drganla napiecia wyjsciowego w urzadzeniach elekirycznych. Dzieki falownikom,

. seria MAXI ’chzy zalety serii MULTI mozliwa jest miedzy innymi regulacja rozruchu oraz predkosci obrotowej w
’ silnikach elektrycznych. Na przyktad zwigkszenie Ilub zmniejszenie

* ukosowanie, zaokraglanie krawegdzi blach i rur czestotliwosci napiecia we wspomnianym silniku elektrycznym, powoduje
o bezszczotkowy silnik (HF) zmiane predkosci obrotowej jego wirnika. Odpowiednie zaprogramowanie
bk . falownika sprawia, ze korzystanie z tego rodzaju maszyn jest
* szybka wymiana osprzetu bezpieczniejsze, bardziej wydajne i przede wszystkim — mniej kosztowne.
SPECYFIKACJA

)

$¢ fazy 1-15(20*) mm 1-15(20*) mm 1-20 mm 1-30 mm
Kat 0-80° 0-80° 0-80° 0-80°
Promien R2 - R15 R2 - R15 R2 - R15 R2 - R15
Liczba ptytek 4-6 4-6 6-8 8
Zasilanie 230V 6-7 bar / 60l/s 230V / 400V 230V/ 400V
Obr./min. 2.300 - 7.000 6.600 2.300 - 7.000 2.500- 8.000
Moc 2200 W 4000 W 2800 W 2800 W
WELE! 9,5 kg 6,5 kg 11,5 kg 11,5 kg



GERIMA Ukosowarka stolowa / Szlifierki

world of beveling

SMT30 / SGA / SGB / SGC

Ukosowarka stotowa SMT30 |

-
OPIS ZASTOSOWANIE
* naped elektryczny i system niwelujgcy drgania  z zatozenia do matych i Srednich detali
* potgczenie stabilnej ramy stotu z techn. napedu SMA30 » ukosowanie, zaokraglanie na prostych krawedziach,
* reczne prowadzenie detalu konturach i otworach
* regulacja predkosci obrotowych * konstrukcje prototypow
- tatwa obstuga * mate serie produkcyjne
* wysoka jakos¢ wykonania * budowa maszyn
* niskie koszty eksploataciji * konstrukcje stalowe
SPECYFIKACJA
Szerokosé _ Liczba Min. @ . .
e Kat Promien PEEe otworu Obr. /min. Wymiary
1-8mm 0-60° R1/R6 il = 10 mm 2.500/7.900 1500W 450 x 250 x 250 ok. 15 kg
4(% 60 ’ SGC 40
OPIS ZASTOSOWANIE
* naped elektryczny lub pneumatyczny + szlifowanie spoin na ptaszczyznach
» wysokiej klasy seria urzgdzen do szlifowania + obrébka krawedzi po paleniu
powierzchni lub krawedzi + obrobka otworow
« ergonomiczne wykonanie zapewnia wygodng prace, + obrobka skoséw, réwniez na krawedziach lekko
dzieki elementom prowadzgcym wypuktych lub wklestych

« tarcze lamelkowe z powtokg ceram. lub pasy $cierne

m

Szerokos¢ fazy (max) 50 mm 60 mm 40 mm 40 mm

Kat | 0-60° 0°/30°/45°/60°
Sciernica @ 178 mm 178 mm 40 — 100 mm
Obr./min. 6.500 6.600 6.500 6.600 2.500-7.000 6.600
Moc 2500W 4000W 2500W 4000W 1500W 1900W
Zasilanie 230V 6-7bar 60l/s 230V 6-7bar 60l/s 230V 6-7bar 40l/s
Waga 9,5 kg 6 kg 13 kg 10 kg 6,0 kg 5,0 kg

SPECYFIKACJA

uYOUTUhB Zobacz maszyny Gerima w akcji



Maszyny do ukosowania rur

MPP / LPP / SMP

Seria MPP i LPP zostala
MPP800 .
specjalnie opracowana
do przemysiowego
ukosowania koncéw rur

o duzej grubosci $cianek.

MPP200 & ‘.-P\
) s

OPIS

 proste i doktadne ukosowanie przy pomocy sterow. manualnego lub CNC
+ obrébka rur, tukow rurowych i trojnikéw

* narzedzia o wysokiej optacalnosci

+ duzy potencjat optymalizacji przez znaczne skrécenie godzin pracy
 niskie koszty pracy i narzedzi eksploatacyjnych

« 2-osiowe sterowanie CNC pozwala na kazdg forme fazowania

o ot
X
SPECYFIKACJA
25 - 200 mm 80 - 400 mm 160 — 800 mm 250-1200mm 400 - 1625mm
Grubos¢ scianki (manual) 7—-15mm 10-25 mm 10 -25 mm
Grubos¢ scianki (auto) max. 100 mm max. 100 mm max. 120 mm
max. 400 max. 200 max. 150 max. 120 max. 80
Manualny Manualny NG/CNG NG/CNG NG/CNG
900 kg 1800 kg 6 300 kg 11 000 kg 23 000 kg
Moc 3,75 kW 5,5 kW 7,5 KW 11 kW 22 kW
OPIS ZASTOSOWANIE
* przenosna maszyna do ukosowania rur z napedem elektr. lub pneum. * konstrukcje rurowe
» system zaciskowy umozliwia prowadzenie bezposrednio na $ciance * rurociagi
* mozliwos¢ fazowania zewnetrznego lub wewnetrznego * zbiorniki
» mozliwos¢ pracy w warunkach przemystowych, ciggtych * kontenery
* tatwa obstuga umozliwia prace w warunkach specjalnych » budowa elektrowni

* niskie koszty utrzymania

SPECYFIKACJA

SMP 30-E SMP 40-P
(naped elektryczny) (naped pneumatyczny)

Szerokos¢ fazy 0,5 mm -8 mm 0,5 mm — 15 mm
Kat fazy 10 - 60° 10 - 60°
Liczballoséptytekptytek 8 4
240-1600mm 240 — 1600 mm
I o 1700w
Obr./min 8.500 8.500
Powietrze / zasilanie
e 230V 6 — 7bar 40I/s
470 x 210 x 280 mm 470 x 210 x 280 mm
| Waga 10 kg 10,5 kg




GERIMA Mobilna maszyna serii MMM i MSB

world of beveling

MMM / MSA / MSB

OPIS

 fazowanie na dtugich elementach w spos6b mobilny i ekonomiczny

« samojezdna konstrukcja, bez uzycia suwnicy/dzwigu

» duza zwrotnos¢, dzieki obracajacym sie kotom

+ automatyczny posuw do 1,2 m/min

» bezstopniowa i tatwa regulacja kata

« 8-krawedziowe ptytki skrawajgce, zapewniajgce niskie koszty eksploataciji

SPECYFIKACJA

m
Kat

040 mm 056 mm

KN o« 15° - 80°
8- 60 mm 8- 100 mm
o 55

250 kg 330 kg

OPIS

* seria urzadzen do ukosowania frezem skrawajgcym

» w serii MSB mozliwos¢ ukosowania zaréwno goérnej, jak i dolnej czesci blachy
— brak koniecznosci obracania arkusza

» kompensacja ugiecia blachy lub nieréwnosci podtoza do +/- 50 mm

» mozliwos¢ pracy mobilnej, jak i stacjonarnej

 praca bardzo cicha, potgczona z wydajnym narzedziem

SPECYFIKACJA
[ | o
4-12mm MSA 200
22.5/25/30/37.5/45/55° /
Grubos¢ blachy 4 - 40 mm
Moc napedu 2,2 kW
| msa/msB200 | oy | 145 kg

DYOUTUI]E Zobacz maszyny Gerima w akcji



Stacjonarne maszyny do ukosowania blach seria MMB

° :

MMB 500

OPIS

+ zastosowanie do aluminium, stali, stali nierdzewnej, stali ulepszanych o zwiekszonej twardosci

 gabaryt detalu nie ma znaczenia - na maszynie mozemy obrabia¢ zarébwno mate detale, waskie ptaskowniki, jak i
Srednie i duze arkusze blach

* bardzo wysoka jakos¢ i precyzja skrawania

» szczegoblnie polecana do seryjnej produkcji, z wysokg jakoscig faz

+ mozliwe stosowanie gtowicy z okragtymi ptytkami skrawajgcymi

+ chtodzenie mgietkg olejowg lub powietrzem

 plynna regulacja parametréw — predkosci skrawania i predkosci posuwu

+ automatyczne prowadzenie obrabianego przedmiotu

* mozliwe zastosowania specjalne np. do wykonywania zatamywan na promienie / R2-R8 /

SPECYFIKACJA

Szerokos¢ fazy 1-20 mm 1-30 mm 1-30 mm

Kat 30-60° 15-45° / 30-60° 15-55° / 20-60°

100 mm 100 mm 210 mm

: :

2.500 - 5.000 2.500 - 5.500 2.000 - 5.500

5,5 KW + 0,37 kW 7,5 KW + 0,37 kW 7,5 kW +0,37kW(A) lub 0,55kW(B)
400V / 32A 400V / 32A 400V / 32A

500 kg 725 kg 1 050 kg



GERIMA Stacjonarna maszyna seria LGA I:

world of beveling

* Wysoka wydajnos¢ ukosowania gtowica lub * Dziatanie serii LGA rdézni sie od znanych
gtowicami z tasma sScierng bezkoncowa, rozwiazan, takze od maszyn z naszej serii MMB
Urzadzenia do obrobki stali miekkiej, stali lub MMM. Seria LGA jest standardowo dostepna
nierdzewnej, stali o wysokiej wytrzymatosci i w rétnych diugodciach roboczych.

wszystkich innych gatunkoéw stali.

OPIS

* precyzyjna kontrola parametréw — kata, szerokosci fazy, wysokosci progu
» brak przekazywania temperatury na detal

« doskonata jako$¢ powierzchni

+ duzy potencjat optymalizacji przez znaczne skrécenie godzin pracy

+ niskie koszty pracy i bardzo niskie koszty narzedzi eksploatacyjnych

* wysoka wydajnosc

SPECYFIKACJA

I S T
(typ I) (typ II lub III) (typ III) (typ III)
1,600 mm 3000 mm 3000 mm 12000 mm
Szerokos¢ fazy 2-60 mm 2—-100 mm 2-100 mm 2 —100 mm
Kat 0-75° 0-80° -45 - 90° 0-80° -45 - 90°
Grubos¢ blachy 2 -60mm 2—-100 mm 2 -100 mm 2 —100 mm

Tasma Scierajaca (mm) 100x2200 100x2200 150x2455 150x2455 150x2455
Moc 11 kW 15 kW 20 kW 20 kW 20 kW

HYOIITUI]E Zobacz maszyny Gerima w akciji



V GERIMA

world of beveling

WIELOOSTRZOWE PEZYTKI — UNIWERSALNE

« Wieloostrzowe plytki skrawajgce dedykowane sg do wiekszosci narzedzi i maszyn Gerima. Wykonane w specjalnej
technologii, aby méc uzyska¢ wysokg jakos¢ i dtugg zywotnosc. Plytki z weglika spiekanego cechuje wysoka
wytrzymatos$¢ na uderzenia oraz ciezka dtugotrwatg prace, zwykle bez chtodzenia.

KX/SX M L DL

WIELOOSTRZOWE PEZYTKI — PROMIENIE

+ Stosunkowo nowg technologig sg ptytki do zaokraglania krawedzi. Ich zastosowanie mozemy znalez¢ w konstrukcjach
stalowych, gdzie wymagana jest klasa antykorozyjna (Norma PN-EN ISO 12944), w elementach malowanych lub
wszedzie tam, gdzie wymaga tego technologia produkcji.

N . &
SXR1.2 RM2 KXR4 RD8 RD15

Siedziba firmy

Reczne i stacjonarne maszyny do ukosowania

GERIMA GmbH Wejdz na www.gerima.de

Weimarer StraBe 12

D-66606 St.Wendel
info@gerima.de
www.gerima.de

Dystrybucja w Polsce:




